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Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem niniejszego zamodwienia jest wykonanie i1 montaz trybun
teleskopowo-mobilnych oznaczonych jako T1, T3 i T4 wraz z krzestami w Hali Stulecia
we Wroctawiu zgodnie z Projektem wykonawczym ,Przebudowa Hali Stulecia i budowa
wanny na chillery w ramach zamierzenia: Rozwdj kompleksu Hali Stulecia: przebudowa
wnetrza - etap 11” opracowanym przez Pas Projekt Sp. z 0.0. w marcu 2017 r.

Nowe trybuny moja zastapi¢ obecnie uzywane i wyeksploatowane trybuny
teleskopowe oraz usprawni¢ sposéb ich uzytkowania i magazynowania.

Podstawowe wymagania funkcjonalne.

Trybuny teleskopowe

Trybuny T1 i T3 beda magazynowane pod gtowna ptyta. Transport trybun do
magazynu pod ptyte gtéwna ma sie odbywac za pomoca 2 podnos$nikéw nozycowych
kazdy o wymiarach platformy 800 cm x 140 cm i udzwigu 5 ton. Trybuny powinny by¢
podzielone na czesci (stosownie do zatozonych funkcji oraz magazynowania).
Trybuna musi by¢ dopasowana do sasiednich czesci trybuny w  przypadku
podzielenia. Wszelkie przerwy miedzy cze$ciami trybun muszg byc zaslepione poprzez
zastosowanie zaslepek, ktdrych montaz/demontaz nie wymaga zastosowania
jakichkolwiek narzedzi.

Wykonawca wraz z trybunami dostarczy odpowiednie wurzadzenia (wbzki)
umozliwiajace ich transport na terenie ptyty gtéwnej oraz do magazynu pod ptytg
gtowna (bez koniecznosci recznego przenoszenia trybun na urzadzenie) lub wyposazy
trybuny w elementy umozliwiajace ich mobilnos¢.

Zamawiajacy wyklucza zastosowanie trybun T1, T3 i T4 wymagajacych catkowitego
demontazu. Maksymalny wymagany czasu montazu wraz z transportem trybun
z miejsc magazynowania trybuny przez 4 ludzi bez uzycia narzedzi specjalistycznych:
6 godzin. Oferowany maksymalny czas montazu trybun T1, T3 i T4 przez 4 ludzi bez
uzycia narzedzi specjalistycznych (innych niz wkretarka) 6 godzin.

Konstrukcja stalowa trybun ma by¢ wykonana z rur stalowych i ksztattownikow
pototwartych spawanych metoda MAG i skreconych $rubami. Jako podstawowe
elementy konstrukcji uwaza sie platformy oraz elementy je podtrzymujace
(stupy). Kazda platforma trybun teleskopowych wsparta jest na minimum dwédch
niezaleznych stupach. Potaczenie platform ze stupami musi zapewnic
mozliwos¢ wypoziomowania podestu w pozycji trybuny ztozonej. Belki poziome
stupow powinny by¢ wyposazone w kota jezdne. Prowadzenie pomiedzy
belkami poziomymi stupéw nalezy zapewni¢ w sposob bez tarciowy. Konstrukcja
stalowa trybun ma by¢ malowana w technologii proszkowej w kolorze RAL 7016 mat
drobna struktura.

Kazda z trybun ma mie¢ dobrang ilo$¢ punktéow podparcia oraz musza one by¢
0 tacznej powierzchni wynikajacej z obliczen konstrukcyjnych potwierdzonych
przez projektanta posiadajacego stosowne uprawnienia budowlane (zgodnie z
Prawem budowlanym).

Wykonawca wraz trybunami dostarczy odpowiednie zabezpieczenia (barierki), ktére
maja by¢ montowane na krawedziach trybun z mozliwoscig ich tatwego montazu i
demontazu  potwierdzone  stosownymi obliczeniami wytrzymatos$ciowymi
wykonanymi przez projektanta posiadajacego wtasciwe uprawnienia budowlane.
Barierki wykonane z profili rurowych o s$rednicy dobranych wg projektu
konstrukcyjno technologicznego, malowane w technologii proszkowej.

Wysuwanie szuflad podestow (rzedoéw widowni) trybun ma sie odbywaé za
pomoca napedu elektrycznego zamontowanego pod trybuna. Sktadanie widowni ma



sie¢ odbywac za pomocg mechanizmu napedzajacego (zgodnie z przyjeta przez
wykonawce technologia) z zastosowaniem motoreduktora {przektadni). Naped
trybuny ma by¢ wyposazony w niebrudzace kota napedowe. Motoreduktor ma by¢
wyposazony w sprzegto przeciqzeniowe, ktére w przypadku natrafienia na przeszkode
(np. lezace elementy na posadce) roztacza naped i tym samym trybuna sie
zatrzymuje. Dodatkowo oprdcz kwestii bezpieczenstwa a w przypadku awarii
(np. brak pradu) sprzegto przeciqzeniowe motoreduktora mozna roztaczyc¢ od
silnika elektrycznego i w tatwy sposéb mozna rozktadaé manualnie trybune w celu
Jej uzytkowania. Naped trybuny ma by¢ umieszczony tak aby w tatwy sposdb mozna
byto dokonac przegladu lub naprawy w przypadku awarii.

Trybuny maja by¢ wyposazone w kota jezdne, tozyskowane a bieznie két wykonane
z poliuretanu (nie moga uszkodzi¢ posadzki). Wymiar kot powinien by¢ dostosowany do
przyjetej technologii wykonania trybuny. Prowadzenie pomiedzy poziomami
konstrukcji nalezy zapewnié w sposéb beztarciowy z wykorzystaniem rolek lub tozysk,
ktore zapewniaja prawidtowe rozktadanie i sktadanie widowni.

Trybuna ma by¢ wyposazona w system zabezpieczajgcy przed samoczynnym
i niekontrolowanym ztozeniem widowni podczas eksploatacji.

Trybuny musza by¢ wyposazone w lampke sygnalizacyjng oraz sygnat dzwiekowy,
sygnalizujacy ruch trybuny.

Panel sterowania ma posiadaé wytaczniki, ktére funkcjonuja tylko w trybie ciagtego
naciskania przycisku sterujacego. Panel ma posiadac przycisk bezpieczenstwa
wytaczajacy catos¢ urzadzenia

Stalowa konstrukcja trybuny powinna mieé¢ noénoéé¢ 5 kN/m2.

Widownia ma posiadac system oznakowan s$wietlnych umozliwiajacy podswietlenie
stopni schodow. Wykonawca zapewni sterowanie oéwietleniem z mozliwoscig
ptynnej regulacji natezenia oéwietlenia. Oiéwietlenie ma by¢ ledowe na catej
krawedzi stopni przejscia komunikacyjnego zasilanego napieciem bezpiecznym.
Podesty trybuny maja by¢ wytozone sklejka antyposlizgowa z odciskiem siatki Hexa
o grubosci wynikajacej z obliczen wytrzymato$ciowych nie mniej jednak niz 18 mm

Krzesta

Krzesta ustawione w rzedach na trybunie musza zapewnic stata odlegto$¢ miedzy
rzedami. Krzesta maja by¢é wykonane jako oddzielnie indywidualnie
uksztattowane siedzisko i oparcie (dwuelementowe krzesto sktadane automatycznie
lub grawitacyjnie) zamocowane do stalowej belki o przekroju prostokatnym za
pomoca uchwytu. Krzesto mocowane na belce gdzie siedzisko sktadane wraca do
potozenia pionowego. Belka na metalowych uchwytach trwale przymocowanych do
mechanizmu sktadania zestawu krzeset. Wizualnie krzesto musi wygladem scisle
nawigzywac do istniejacych krzeset.

Siedzisko i oparcie ma by¢ wykonane z profilowanej sklejki o grubosci co najmniej
12 mm barwionej i lakierowanej.

Uwaga: wybarwienie drewna pozostanie do uzgodnienia z Zamawiajacym na etapie
realizacji przedmiotu zamowienia.

Krzesta majg posiadad system cichego zamykania siedziska.

Zamontowane do  trybun teleskopowych krzesta muszg  posiadad
potautomatyczny mechanizm skladania zestawu krzeset, Mechanizm sktadania
zestawu krzeset wykonany ma by¢é z metalu zabezpieczonego antykorozyjnie -
pokryty farba proszkowa w technologii proszkowej. Ztozenie ma nastepowac poprzez
odbezpieczenie mechanizmu i utozeniu zestawu krzeset w pozycji poziomej.

Krzesta muszg posiada¢ numeracje miejsc i rzedéw identyczne jak stare trybuny.
Numeracja miejsc ma by¢ umieszczona pod siedziskiem (w takim miejscu aby byta
dobrze widoczna gdy siedzisko jest w pozycji zamknigtej) zas numeracja rzedoéw na



koncach rzedéw. Sposob numeracji pozostanie do uzgodnienia z Zamawiajacym na
etapie realizacji przedmiotu zamdwienia

Zakres przedmiotu zamowienia.

Przedmiot zaméwienia obejmuje do wykonania nastepujace czynnosci:

- wykonanie projektu warsztatowego w oparciu o wymagania jakosciowe,
techniczne i funkcjonalne okreslone w niniejszym OPZ wraz obliczeniami
wytrzymatosciowymi, wykonanymi przez projektanta posiadajacego uprawnienia
budowlane do projektowaniaw  specjalnosci  konstrukcyjno -budowlanej,
w rozumieniu ustawy prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz. U. z dnia 2017 r.
poz. 1332), zawierajacego rowniez rysunki (rzuty z gory, przekroje poprzeczne, rysunki
szczegotowe konstrukcji trybun), analize obciazen kot trybuny teleskopowej na
posadzke oraz czes¢ opisowa, a takze schemat zasilania/sterowania napedow wraz
z rozmieszczeniem opraw podswietlenia stopni,

- trybuny maja spetnia¢ wymagania normy serii PN-EN 13200,

- no$na konstrukcja trybun ma by¢é wykonana wg PN-EN 1090-1 ,,Wykonanie
konstrukcji stalowych i aluminiowych Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci elementdw

konstrukcyjnych”, PN-EN1090-2 ,,Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych Cze$c
2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych”, PN-EN 1SO 3834-2
»Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow metalowych -Cze$é 2: Petne
wymagania jakosci”.

Do dokumentacji odbiorowej nalezy dotaczyé:

zaswiadczenie niezaleznego podmiotu uprawnionego do kontroli jakosci
potwierdzajacego, ze dostarczane produkty odpowiadaja okreslonym normom lub
specyfikacjom technicznym - przedtozenia certyfikatu zgodnosci zaktadowej kontroli
produkcji wg normy PNEN 1090

- zaswiadczenie niezaleznego podmiotu uprawnionego do kontroli jakosci
potwierdzajacego, ze dostarczane produkty odpowiadaja okre$lonym normom lub
specyfikacjom technicznym - przedtozenia certyfikatu petnych wymagan jakosci
dotyczacych spawania materiatow wg normy PN-EN 1803834

- zaswiadczenie niezaleznego podmiotu uprawnionego do kontroli jakosci
potwierdzajacego, ze dostarczane produkty odpowiadaja okre$lonym normom lub
specyfikacjom technicznym - wykonawca zobowiazany jest udokumentowad, ze
posiada wdrozony system zarzadzania jakoscig oraz posiada aktualny certyfikat 1SO
9001 wydany przez niezalezna jednostke certyfikujaca.

Wykonawca przeszkoli pracownikow Zamawiajacego w zakresie uzytkowania trybun
teleskopowo-mobilnych stanowigcych przedmiot zaméwienia



