Zalacznik Nr 5 do STWZ znale: ZP/PN/9/2010/DIR

WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE WYKONANIA MEBLI I KOMOR

Stoly robocze szkieletowe:

| Wykenanie z blach, rur, ksztaltownikow i profili nierdzewnyeh szlifowanyeh (ziarno 240) wa ATSI
304

2. Konstrukeja wyrobow spawano - zgrzewana. Dopusscza sie pokaczenia ¢ zustosowaniem elementdw
zhacenych w przypadku potaceen plyty wierzchnigj ze szkieletem.

3. Plyta wicrzehnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypelienic materialem
drewnopochodnym, thunigcym drgania. Wypehienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokivte tworzywem sztucznym, zabezpicczajac ja w ten spasob prred wehlanianiem wilgoei,

4. Szkielety — nodniki wykonans z profili kwadratowych (40:40x1,25), faczniki gérne sekicletu
wykonane w formie ceowym (latwosc czyszezenia) z blachy o grubosci min. 1,3 mum i wysokodci
100 mum zapewniajacym podwyzszenie sztywnodel konstrukeji.

3. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulaci w zakresie 15 mm od wymiary
Bazowego 830 mun lub 900 mm (w zaleznosci od standardu wylconania).

. Szkielety mogy byé wyposazone we

a) Rame usztywniajaca wykonang 7 profili o przekroju kwadratowym (30x30x1)
b) Polke petng spawana do szkieletu i wyposazona w usztywnienie wediuzne

c)  Poétke perforowana — otwory okraghe

d)  Polke gretingows wykonana 2 prolili zimnogigtych z blachy nierdzewne;]

7. Preestrezen pomigdzy posadeka a pétka stolu lub korpusem szafki wynosi 150 mm (dla wysokosei
witobi 830 mm) lub 200 mm (dla wysokodel wyrobu 900 mm?.

8. Wynzymalod¢ phyty wierzchniej na obciazenia statvezne w plaszezyinie poziomej |50 kg/m®

9. WytrzymalodE potki na obeiazenia stalycene w plaszezyZnic poziomej 125 kg/m?

10, Wytrzymatosc szkicletn na obeiazenia statycrne w plaszezyinic pionowej 230 ke/m®

11, Ranty phyty tyine | boczne wygiste w gore na wysokosé 50 mm wykonane z dwéch poszye hlachy
nierdzcwne] z dodatkowym zattoczeniem usziywnisjacym.

12, Przestawanic piyty z tvhu min. 45 mm, 7 hokdw min 20 mm,

13, Wszystkie wyroby wyposazone w bolec ekwipotencialny do wyrdwnania potencjatow,

Stoly robocze korpusowe:
L. Wykonanie z blach, rur, kszialtownikaw 1 profili nierdzewnyeh szlifowanyeh (ziamo 240) wo AISI
304
2. Konstrukeja wyrobéw spawano - zgrzewana. Dopuszeza sie potacrenia z zastosowaniem slementdw
ziacznych w przypadku polaceen phvty wierzehnicj = korpusem szafki.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosel minimum |0 mm — wypehienie materiatem
drewnopochodnym, thamiacym droania. Wypeienie jest obustronnie laminowane, a krawedzic sy
pokryle tworzyweln sztucznym, zabezpieczajac ja wten sposoh preed wehlanianiem wilgoci,
4. Korpusy szafek wyposazone sy w nogi regulowane z mozliwodcia regulacji w zakresie =15 mm od
wymiar barowego 850 mm lub 900 mm (w zalesnodei od standardu wykonania).
3. Stol korpusowy - szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologia spawania i
FUrZEWania.
6. Do konstrukeji szatki uzywaé tylko profili zimnogigtych kestaltowanyeh z blachy.
7. Konstrukcja szuflady w formie pelnego koryla z dnem i tvlem musi zapewnicé umicszerenie w nigj
pojemnika - 1/1 GN dla stotdw o szerokosci b=700 1 2/3 GN dla stoléw o szerokosci b=600.
8. Drzwizawiasowe i czola szuflad naktadane na korpus.
9. Otwarcle drzwi na kat 907 umozliwia korzystanie z catego $wiatla technologicznego szalki
10, Mozliwosd otwisrania drowi zawiasowych na kat 190°,
11. Moduby korpusdw szafek o diugosci 400 mm:
a} 7 szufladami - pojedynczymi, podwaijnymi, potrGjnymi i poczwornymi Fawisszanvinl ny
prowadnicach rolkowych o nodnodei min. 40 kg
by z drewismi uchylnymi cawiasowymi oraz pitka
c) otwarte z pitkg
d} otwarte Z prowadnicami preyvstosowanyini pod pojenmiki 1/1 GN, 7 poziomow prowadnic w
rozstawie co 75 mim.
12, Moduly korpusdw szafek o dlugogel 500 i 800 mmn:
a) zdrzwiami uchylnymi zawiasowvini oraz pélia
by otwarte z potka
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Moduly korpuséw szafek o dlugosei 800 mm:
a} zdrzwiamisuwanvimi
b)) zdrewiami uehylnymi zawiasowymi oraz pdika
©)  otwarte 7 potka
dj  etwarte z prowadnicami preystosowanyini pod pojemnniki 2/1 GN, 7 pozioméw prowadnic
w rozstawie co 75 i
Modut korpusu 800 — 2000 mm - szafka = podwdinymi drewiami suwanyimi,
Modut korpusu 2000 — 2600 mm - dwie szafki z podwiinym drewiami suwanymi,
Mozliwoié dowaolnej konfiguracji poszezegdlnyeh modudow.
Konstrukeja szuflady w module jedne szufladowym w formic petnego korvta = dnem 1 tvdem musi
zapewnid umieszezenic w nig] pojemnika 7 tworzywa sztuczneso. Pojemnik z tworzywa sztucznego jest
w atandardowym wyposazeniv szoflady.
Szuflady w module dwu szufladowym umoliwiaja stosowanie pojemnikow o glebokosci 200 mm.
Przestrzen pomiedzy posadzia, a korpusem szatki wymosi 130 mm (dla wysekodel wyrobu 850 mm)
lub 200 mm (dla wysokodel wyrobu 900 mom).
Wytrzymatosé phyty wierzchniej na obcigzenia statyezne w plaszezyinie poziomej 150 kg/m®.
Wylrzymatodé pdtki na obeigzenia statvezne w plaszezvinic poziomej 125 kg/m®,
Witrzymatod$d korpusu szafki na obeigenia statvezne w plaszeeyinie pionowe] 250 kgr'nf’.
Ranty plyty tylne i boczne wygigte w gdrg na wysokodé 30 mm wykonane z dwdch poszyé blachy
nierdzewnej = dodatkowym zattoczeniem usznwniajacyim,
Przestawanie phyly z iyl min. 45 mm,
Wazystkie wyroby wyposazone w bolec chwipotengjalny do wiyréwnania potencjatiw.
Minimalne wymiary funkecjonalne {w Swictle) preestrzeni uzytkowe] whetrza korpusu szafki dla stolu o
szerokosen:
a}  b=700mm wynosi szerokosé x wisokosd: 600 mm x 590 mm
bl be00mm wynosi szerokodé x wysokosé: 300 mm % 590 mm.

. Wszystkie potki w wyrobach korpusowych musza byé wyjmowane i posiadaé regulacje polozenia w

zakresie 300 mm, co 12,5 mm.

Elementy nosne zaczepdw polek wykonane w formie listew nierdzewnych [ montowane w sposdh
unicmozliwiajacy zalegania nisczystosci - demontowalne.

Zabrania si¢ wykonywania otwordw nodnveh zaczepow w elementach konstrukevinveh szafek oraz
osadzania patek na boleach montowanveh na state.

Eonstrukcja kotpusu ma zepewnicé mozliwosé zmiany funkeji wyrobu w trakeie eksploatacii (zintana
modutéw szufladowych na prowadnice GN Tub potke). Zamiany dokonuje vzvtkownik bez
specjalistycrnego spretu.

- Zatrzask magnetyeany i zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nic zabieraty $wiath

technologicenego wnetrza korpusu po otwarciu drewi.

. W przypadku wymogu zamkow stosowad zamek trzpieniowy - drednica trzpienia =10 mm,
. Systemn mocowania nég umozliwia zmiane funke]i wyrobu ze stacjonamego na mobilny - #miana

nog na Zespoly jezdne do wykonania przez uzytkownika.

. Zapewnit ergonomiczny uchwyt drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia

mwngtrmnego o szerokodcl 60 mm.

35. Drewi suwane rawieszone na fozyskowanej rolee w prowadnicy nierdzewne).
36. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy preed zasuwaniem

sie drzwi za siebie.

Stoly do zmywalmi;

1.

L 2 ]

o

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw 1 profili nierdzewnyeh szlifowanyeh (ziamo 2407 we ALST
304,

Konstrukcja wyrobdw spawano - zgrzewana.

Plyvia wisrzchnia wykenana z blachy o grubodel minimum 1.5 mm, ussbvwniana elementami
metalowyti ze stali nierdzewnej.

Ksztalt usztywnien uniemozliwia zaleganic zanieczyszezef, a ich umicjscowienie zapewnia dostep
do cayssczenia,

Stosowanc komory sg wykonane technologia doceenia o wym.: 300x300x250, S00x400x250,
A00xA00x2 30 oraz J00x340x 160,

Raomory o innych wymiarach wynikajacyeh z zatozen uzytkownika sg wykonane technologia spawania
= blachy min. 1,5 mm. Wszystkic potaczenia scian i dna s wykonane po luku &[4,

Otwory spustowe standardowo wykenane sa w gdmym narozniku dna komory.

Opejonalnie mozliwos¢ wykonania otworéw pod baterig jedno i dwukolumnows oraz pod mbynek
kolodalny,
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Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1.25), fqezniki géme szkielety wykonane w
furmie ceowym (aby utatwié czyszczenie) = blachy o srubosci min. 1,5 mm i wysckosel 100 mm
zapewniajacym podwyiszenie sziywnosc konstrakeji, maskownice komor wykonane z blachy o
grubodei min. 1,0 mm. _
Szkielet jak 1 korpusy szafek wyposazone 34 w nogi regulowane = mozliwoscia regulacji w zakresic
415 mm od wymiara bazowego 830 mm lob 900 mm (w zalesnodel od standardu wykonania),
Szkielety moga byt wyposaions w:

a) Rame uszhywniajacg wykonana z profili o przekroju kwadratowym 30x30x1

b) Potke pelna spawana do szkieletu i wyposazong W pszrywnienie wzdhezne

¢) Potke perforowang otworami okraghymi

d) Potke gretingowa wykonana z profili zimnogietych z blachy nievdzewne].
Stat korpusowy — szafka — korpusy szafek wykonane w formie skrzyniowej — technologia spawania
i zgrzewania.
Do konstrukeji szafki uzywaé tylko profili zimnogigtych ksziattowanych z blachy.
Drzwi zawiasowe naktadane na korpus.
Otwarcie drzwi na kat 90° umozliwia korzystanie z calego Swiatla technologicznego szafki,
Mozliwose otwierania drewi na kat 190
Prrestrzef pomiedzy posadeka, a potka stolu lub korpusem szafki wynosi 130 mm (dla wysokosci
wyrobu 850 mm) lub 200 mm (dla wysokosci wyrobu 900 mm):
Wytrzyimatodé phyty wierzehnie] na obcigzenia statyczne w plaszezyinie poziome] 150 ke/m®
Wylrzymalosé potki na obcigzenia statyezne w plaszezyvinie poziems] 125 ke/m’
Wytrzymatodc szkieletu na obeiazenia statyczne w plaszoryinie pionowej 250 kgim®
Ranty phyly tylne lub boczne (w raleznosel od typu plyty) wygiete w gore z blachy stanowiace)
plaszezyzne robocza phyly na wysokosé 30 mm ponad krawed plyty, 60 mm od powierzehni robocze],
Zaglebienie plyty wykonane jest 30 mm od hokaw (w zalcznodel od typu plyty) i 50 mum od crota,

Wzystkis wyroby wyposazone w bolec ekwipoten cjalny do wyrdwnania potencjaldw.
W plytach zabrania sie stosowania na wypehienia materiatéw chionacych wilgoé, nawet jesli sa preed
tvin zabespicozons,
Kamory zlewozmywakowe wyposazone w standardzie w syfony z sitkicm nierdzewmnmyn,
Minimalne wymiary funkcjonalne (w swietle} przestrzent wrvtkowe] wnetrza korpusu szafki dla stohu o
szerokoscl: )

g}  b=T00 mm wynosi seerokosd x wysokosc: 600 mn x 390 mm

b) b=600 mm wynosi szerokost X wysokosc: 300 mm x 590 mm
Zatrzask magnetyezny i zawiasy drawiows maja by¢ tak ramontowane, aby nie zabieraty Swiattd
technologicznego wnetrza korpusu po otwarciu drzwi,
Zapewnid ergonomiczny uchwyl drzwiowy i szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewngtrznego o szerokodel 60 mm.
Drzwi suwane zawieszone na fozyskowej rolce w prowadnicy nierdzewnej.
Direwi suwane wyposazone w elastyceny odbojnik — amartyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem
sig drewi za sicbie,
Stoty sortownicze  otworem na odpadki standardowo Wyposazone w kohierz gumowy o wewngzne]
drednicy @180 mm. Otwér na odpadki wykenany w formie pierfcienia nierdzewnego, praystosowany
do osadzenia kolnierza pumowego. $rednica otwory Zrzutowezo po zamontowaniu kotnierza wynosi ©
180 mim,

Stolv z basenami:
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Wikonanie z blach, ror, ksztattownikaw 1 profili nierdzewnych szlifowanych (ziamo 24 ) wa AlSI
304

Konstukoja wyrohow spawano — Zgraewana,

Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubodel minimum 1,5 min.

Komory wykonane sq technologia spawania £ blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia Scian i dna sa
wykonane po fuku R 14,

Otwory spustowe standardowe Wykonywans sa w gomyin naroznilou dna komory.

Opejonalnic mozliwosd wykonania otwordw pod baterie jedno | dwukolumnowa oraz pod miynek
koloidalny.

Szkielel: nogniki wykonane # profili kwadratowych (40x40x1,25), maskownice  trzech stron komory
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm gapewniajgee sziywnosel konstrike]i.

Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoseia regulacii w zakrezie +15 mun od wymiaru
bazoweso 830 mm lub 900 mm (w zaleznosci od standardu wykonania).

Wytrzymatosé phyty wierzchniej na obcigzenia statycane W plaszezyinie poziome] 150ka/m’,

. Wytrzymatodé szkieletu na obeiazenia statyezne w phaszezyznie pionowe] 230 ke/m”,
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Ranty phyty, tvine lub bocrme (w zaleznoscl od tvpu plyty) wygiete w gdore  blachy stanowigee]
phaszezyzng robocza phyty na wysokosé 530 mm ponad krawedz phty.

Przestawanie phty # tyha min. 45 mm.

Wiszystkie wyroby wyposazone w bolee ekwipotencialny do wiyrdwnania potencjaidw.

W phitach zabreania sie stosowania na wypehienia materiatow chfongeyeh wilgod, nawet jesli sq przed
tym zabezpleczone.

Komery basendw wyposazone w standardzie w syfony z sitkiem nierdzewnym.

Stody z basenami w standardzie wyposazone w maskoewnice boczne | czotowa ze stali nierdzewnej.

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304,

Konstrukeja z blachy z grobodei min, 1,0 mm,

Sufit nakladany.

Stafa usztywniana przegroda srodkowa 1 2 patki przestawne,

Mozliwosé zmiany na obiekeie ndg z regulowana wysokoscig na zespoty jezdne,

Swiatlo pomigdzy patka dolna, a posadzks zeodne z DIN18865.

Elementy nosne zaczepow polek wikonane w formie listew nierdzewnyceh i montowane w sposdh
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystodel - demontowalne.

Zubrania sig wykonywania ofwordw nosnych zaczepdw w elementach konstrukeyinyveh szaf oraz
osadzania pdlek na boleach montowanych na state.

2 polki wyjmowane z mozliwoscia rezulacyi w zakresie 300 mm, co 12,5 mm,

Drzwi suwane zawicszone na toiyskowangj rolee w prowadnicy nierdzewnej.

Drzwi suwane wyposazong w elastyezny odbojnik — amortyzator zabezpicczajacy przed zasuwaniem
sig drzwi za siebie.

Direwi zawiasowe nakiadane na korpus

Otwarcie drewi na kat 907 umozliwia korzystanie z calego swiatta lechnologicrneso szafy,
Mozliwosd otwicrania drzwi zawiasowych na kat 190°,

Zabrania sic wykonywania obwordw nosnych zaczepow w elementach konstrukeyjnyeh szaf oraz
osadzania pdlek na bolcach montowanych na stafe.

Zatrzask magnetvezny i zawiasy dezwiowe zamontowane tak, aby nie zabisraly swiatla
technologicrmego wngtrza szafld po otwarcin drawl.

W przypadku wymogn zamkaw stosowad zamek trzpieniowy - Srednica trepienia G=10 mm.
Erganomiczny uchwyl doowiowy — profil chwstowy wyprofilowany z poszyoia rewnetrzneso o
szerolkosci 60 mm.

Wizystkie wyroby wyposazone w bolec ckwipotencjalny do wyréwnania potencjatow,

Repgulacia wysokodcl w zakresic =15 mm.

Szafki wiszace:

1
2
3
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Wykonanie ze stali nierdzewnej ATST 304 o grubosci 1,0 mm,
Szafka wykonana w formic skreyniows] — technologia spawania | zgreewania
Korpusy szafek moga by¢ wykonane:

a) 7 drewiami suwanyvini

b) = drzwiami uchylnymi zawiasowsymi oraz poiks

€]  otwarte z patka
Elementy nodne zaczepdw podtek wykonane w formie listew nierdzewnyeh i montowane w sposdh
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystodel - demontowalne.
Zabrania sig wykonywania otworéw nodnyeh zaceepdw w elementach konstrukevjoveh seal oraz
osadzania potek na boleach montowanych na state,
Polki wyimowane z mozliwodcia regulacii w zakresie 300 mm, co 12,5 mm.
Dirzwi suwane zawieszone na fozyskowane] rolce w prowadnicy nierdzewne.
Dirzwi suwane wyposaZzone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy preed wasuwanism
sie drzwi za siebie.
Drzwi zawiasowe nakladane na korpuos.
Otwarcie drzwi na kat 90° wmozliwia korzystanie z calego dwiatla technologicznego seafki.
Mozliwose otwierania drzwi zawiasowych na kat 190%
Zabrania sie wykonywania otwordw noshych zaczepow w elementach konstrukeyjnych szafek orax
osadzania polek na boleach montowanyeh na state,

. Zatrzask magnetyvezny | zawiasy drzwiowe zamontowane tak, aby nic zabieraly $winth

technologicenego wngtrza szafld po obwarciu drzwi.

4, W preypadku wymogu zamkow stosowad zamek repieniowy - Srednica trzpienia =10 mm.
5. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany = poszycia zewnetrznego o

srerokosc 60 mm,



16. Szafki wyposazone w maskownice dna tworzaca plaszezyzne bez zaglebien, szezelin { micjse gdiie
moga sromadzié sig zaniecryszozenia (wigksza Iatwoié czvszezenia).

Regaly magazynowe:

1. Whykonanis z2 stali nierdzewnej AISI 304,

2. Profile nogne 30x30x1,0.

3. Usztywniane potki z blachy o grubosei min. 1,5 mm.

4. Potki grubosel 30 oo

3. Przestawnosc potek 148 mm (w preypadko regatu 7 potkami preestawnymi),
6. Swiatlo miedzy potka dolng a posadzka zeodne 2 DIN 18865,

7. Polki regatow trwale polaczone — spawane do szkisletdw.

d.  Regaly moga by wyposaZzons wi

a)  Polki peme

by Potki perforowane — otwory okiagle.
9. Wezystkie wiyroby wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyrbwnania potencjatow,
[}, Regulacia wysokosci w zakresie = 13 mm.

Wiazki {ransportows:
1. Wykonanis ze stali nierdzewnej AISI 304,
2. Wozki wyposarone w 4 kola skorgtne o @ 125 mm, z ktdrych dwa posiadajs bamulee.

Komorv chlodnicze | mroZnicze:

1. Wykonanic komdr z niepalnezo materialy.

2. Komora skladajgea si¢ z paneli wypelnionych bezfreonowa pianka poliuretanowa o gestodei 40-
43kg/m’

3. Grubes izelacji panelu dla komery chlodniczej 60 mm, dla komory mrozniczej 100 mm

4. Grubosc panclu drewiowego jest taka sama jak grubosc panelu sciennego

5. Wspélezynnik przenikania wynosi dla chiodni 0,34 W/m*K  pray izolacji gr. 60 mm, dla mrozni
0,20 Wim K przy izolacji gr. 100 mm

6. Oktadziny paneli Sciennych, podlogowych , sufitowych i tafli drzwi wykonane z blachy ocynkowane;]
lakierowarnej na kolor biaty wg palety RAL 9010 pokryte] przeiroczysta folig zabezpieczajacy przed
porvsswaniem

7. Konstrukcja panelowych zamkowych komdr oparta na technice idealnego dopasowania do siehie
sgsiadujacych paneli [ laczenia ich za pomocy zamkdw krzywkowch

8. Conajmniej 3 zamki na wysokodcl panclu sciennego.

. Komora montowana z paneli o szerokadel 300, 600, 900 lub 1200 mm, oraz naroznildw

10, Tafla drzwi wykonywana jest z fego samego materialn co pancle éeienne bez uzyeia profiln
montaroweso

L1 W drzwiach zatopione jest koryiko = tworzywa pod uszezelke

12, Dhrzwi wyposaZons sa w zawiasy unoscace drawd o [0mm (£ 3%0) podezas otwicrania drowi

13, Uszerelka drewiows w drawiach slezydiowyeh rozwicranych wykonana wraz z whladem
magnetveznym fbwa do wymiany

14, Zamek stosowany w drewiach chiodni z moslivwoscia otwarcia drewi od wewnatrz bez uzyeia klucza

13, Komora mroZnicza wyposazona jest w kurtyne paskowa (wisszakows). Konstrakeja kurtymy
pozwala na prosty sposth demontazu pasow cetem ich konserwaci | czyszczenia

16, Szerokosé pojedynczepo paska w kurtynic paskowej 200mm, pasy zachodzg jeden na drugi
minimum 30 mm

17. Dugosié wieszaka pod kurbyng 1020 mm -+5%

18. Komora mrodnicza wyposaiona jest w grzatke elastyczng o dlugodel 6,1 mb i mocy 67,5 W z
prezvlaczami elektrveznymi 3 mb min. kaide

19. Komory bez podiogi ustawiane sg w korytkach = twardego tworzywa mocowanych proy pomocy
wkretdw szybkiego montaru do pasadzki. Koryika s5 w kolorze we palety RAL 9010

20. Podloga panelowa komdr z podlogg wylozona jest blacha rvflowana antypodlizgowa (blacha ryflowana
aluminiowa o gr. 4 mm)

21, Przylgnie w komorze chiodnicze] wykonane sa z blachy magnetveenej H17

22, Wykoiczenie wewnetrzne komory opiera sig na profilu aluminiowym o wymiarach 30x30mny ktdry
Jest preykrecany wonarenikach komory na werystkich diugosciach, MNa katownik aluminiowy weiskany
Jjest profil wykonany = twardego tworzywa z elastyeznyvimi wasami ghadko preylegajacymi da
powierzchni paneli. Wykoficzenie jest w kolorze bishvm wg palety RAL 9010

23, Wykonczenie zewmgtizne komor wykonywane jest pray pomocy katownikdw wykonanveh 2 tego
samego rodzaju blachy, jak wykonuje sie poszycia zewnetrzne paneli sciennvch
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28.

Drzwi komory znajdujg sic w panelu o szerokosci 1200mm, tworzac otwdr wejsciowy o wymiarach
900x2000 mm

Drzwi chlodnicze zawiasowe, z zamknigciem na klucz, zamkiem bezpicezenstwa od wewnatrz, dezwi
do mrozni dodatkowo z ogrzewana odcicinica

W komplecie z drzwiami pokarytymi materiatem antykorozyinym dostarczana jest klambka, zamek i trey
klucze; kazdy komplet klamki z zamkiem posiada system bezpieczenstwa, ktdry umozliwia otwarcie
drzwi od wewnatrz, nawet jesli zamknigto je na klucz

W komorze instalowane jest oéwictlenie elektryezne; klasa ochrony: [P63, koniecane jest
zabezpieczenie przeciwparazeniowe komory; temperatura pracy: do -239C

Jesli w komorze przewidziano zewnetrzny wiacznik odwietlenia, element ten jest montowany na
powierzchni panelu; wiaeznik z dieda neonowa oznacza akiywnosé elementu (spelnia zatozenia normy
[F54)

W przypadku komdr o lemperaturze pracy ponizej -2°C konleczne jest stosowanis zawordw
dekompresyjnych, ktorych zadaniem jest wyréwnywanie cidnienia poderas rozmrazania lub po
dhuzszyim okresie otwarcia drewi



